	№ п/п
	Наименование товара
	Кол-во
	Наименование показателя, технического, функционального параметра, ед. изм. Показателя

	1
	Рукоход с изменением 
высоты и 
возможностью использования 
дополнительных аксессуаров 501.113.00
Примерный эскиз
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	1
	Изделие представляет собой сборно-разборную конструкцию из восьми стоек и устанавливаемых на них элементов.

	
	
	
	Внешние размеры

	
	
	
	Длина, мм
	Не менее 6749 и не более 6789

	
	
	
	Ширина, мм
	Не менее 1631 и не более 1671

	
	
	
	Высота, мм
	Не менее 2498 и не более 2538

	
	
	
	Комплектация

	
	
	
	Стойка, шт.
	8

	
	
	
	Обойма, шт.
	16

	
	
	
	Рукоход, шт.
	2

	
	
	
	Рукоход наклонный, шт.
	1

	
	
	
	Кольцо, шт.
	10

	
	
	
	Скоба такелажная, шт.
	10

	
	
	
	Труба, шт.
	2

	
	
	
	Рукоход с изменением высоты и возможностью использования
дополнительных аксессуаров

	
	
	
	Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Порошковая эмаль имеет высокую стойкость к климатическим условиям и эстетичный внешний вид. 
Выступающие крепежные элементы закрыты декоративными заглушками из полиэтилена. Торцы труб закрыты пластиковыми заглушками.
Все крепежные элементы должны быть оцинкованы.
Монтаж производится путем бетонирования стоек, грунтозацепов или анкеров.

	
	
	8
	Стойка

	
	
	
	Стойки должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 108 мм с толщиной стенки не менее 4 мм. Верхние торцы стоек должны быть закрыты антивандальными эллиптическими заглушками высотой не менее 5 мм.

	
	
	1
	Рукоход

	
	
	
	Рукоход должен состоять из двух балок, между которыми должны быть закреплены не менее десяти перекладин. К стойкам рукоход должен крепиться при помощи четырех обойм. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 1548 мм, длина не менее 2880 мм. Балки рукохода длиной не менее 2280 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Для последующего крепления к обоймам балка на расстоянии не более 40 мм от торцов должна быть обжата до диаметра не более 33,5 мм. Перекладины длиной не менее 1452 мм, должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца перекладины должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по всему периметру прилегания к балкам на расстоянии не менее 300 мм между осями перекладин.

	
	
	1
	Рукоход

	
	
	
	Рукоход должен состоять из двух балок, между которыми должны быть закреплены не менее шести перекладин. К стойкам рукоход должен крепиться при помощи четырех обойм. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 1548 мм, длина не менее 1680 мм. Балки рукохода длиной не менее 1680 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Для последующего крепления к обоймам балка на расстоянии не более 40 мм от торцов должна быть обжата до диаметра не более 33,5 мм. Перекладины длиной не менее 1452 мм, должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца перекладины должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по всему периметру прилегания к балкам на расстоянии не менее 300 мм между осями перекладин.
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	1
	Рукоход наклонный

	
	
	
	Рукоход должен состоять из двух балок, между которыми должны быть закреплены не менее шести перекладин. К стойкам рукоход должен крепиться при помощи четырех обойм. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 1548 мм, длина не менее 1680 мм, высота не менее 548 мм. Изогнутые балки рукохода длиной не менее 1767 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и согнуты с двух сторон на длину не менее 200 мм и угол 20 градусов. Для последующего крепления к обоймам балка на расстоянии не более 40 мм от торцов должна быть обжата до диаметра не более 33,5 мм. Перекладины длиной не менее 1452 мм, должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца перекладины должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по всему периметру прилегания к балкам на расстоянии не менее 300 мм между осями перекладин.

	
	
	10
	Кольцо

	
	
	
	Кольцо должно быть изготовлено из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм, согнутой в кольцо с наружным диаметром не менее 200 мм. К кольцу приварено полузвено цепи из металлического прутка диаметром не менее 6,3 мм. К кольцу при помощи такеложной скобы установлена металлическая цепь из прутка диаметром не менее 6,3 мм с количеством звеньев не менее 28 шт.

	
	
	2
	Труба

	
	
	
	Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. С двух концов труба должна быть согнута на длину не менее 268,5 мм. Расстояние между двумя гибами трубы должно быть не менее 1910 мм.
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